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© Dispositif pour la fabrication de produits enrobes bitumineux a partir d'agregats, de bfturne et de matieres solides 
susceptibles de se degrader a haute temperature. 

© L'invention concerne un dispositif pour la fabrication de 
produits enrobes bitumineux a partir d'agregats, de bitume 
et de matieres solides susceptibles de se degrader a tempe- 
rature elevee. 

Le dispositif est constitue par un tambour (1) rotatif. Les 

materiaux solides et les gaz chauds venant d'un brOleur (6) 

circulent dans le meme sens. Le tembour comporte une zone 

d'introduction (16), une zone de transfert (17, une zone 

intermediate (18) et une zone de malaxage a chaud (19) des 

agregats et des matieres bitumineuses. La zone interme- 
^ diaire (18) comporte une premiere partie ou des aubes rele- 
^ veuses (28} disposees sur la parol interne du tambour (1) 

permett8nt la constitution d'un rideau continu de materiaux 
qq dans toute la section du tambour (1) et une deuxieme partie 
^ ou sont introduces les matieres solides degradables a haute 
^ temperature. Dans cette deuxieme partie, le tambour (1) 

comporte une second enveloppe (31 ) interne coaxiale a son 
^ enveloppe externe (1), garnie interieurement d'aubes rele- 
pQ veuses (32). 

O L'invention s'applique en particulier a la fabrication de 
produits enrobes pour usage routier, a partir de materiaux 
O recycles. 

n. 
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"Dispositif pour la fabrication de produits enrobes bitumineux a partir 
d f agregats, de bitume et de matieres solides susceptibles de se degra- 
der k haute temperature" 


L 1 invention concerne un dispositif pour la fabricati n de pro- 
duits enrobes bitumineux a partir d 1 agregats de bitume et de matieres 
solides pouvant subir une degradation si.elles sont expos£es a un milieu 
a temperature elevee. 

5 Dans les procedes de preparation d'enrobes bitumineux a chaud ou 

l f on introduit dans un tombour rotatif autour de son axe longitudinal d'une 
part des agregats ne renfermant pas de matiere bitumineuse et d f autre part 
des produits bitumineux, on a reconnu la necessite d'introduire les produits 
renfermant du bitume a l 1 inter ieur du tambour dans une zone protegee d*un 

10 contact direct avec la flamme du brfileur, qui generalement penetre par l'ex- 
tremite d'entree du tambour, pour eviter de provoquer une degradation de 
ces matieres bitumineuses sous I'effet d'une atmosphere a trop haute tempe- 
rature. 

C'est ainsi que dans le brevet franqais n° 2«327«048 depose le 8 

15 octobre 1975 par la Societe Creusot-Loire, on preconisait ^introduction 
du bitume liquide pour son incorporation aux agregats ayant subi un secha- 
ge dans le tdmbour, dans une zone du* tdmbour protegee de la flamme du bru- 
leur par un rideau continu et opaque constitue par les agregats en cours 
de sechage retombant dans toute la section du .tambour, 

20 Pour constituer ce rideau de materiaux tout en permettant un de- 

veloppement de la flamme du brtlleur au niveau de la zone de sechage, on pre- 
voyait sur h surface du tambour dans cette zone, un ensemble de dispositifs 
releveurs de forme particuliere permettant de constituer le rideau de mate- 
riaux. progress ivement dans la zone de sechage, tout en laissant un e space 

25 central libre pour le developpement de la flamme. 

Un tel dispositif a egalement l'avantage d'eviter la retombee 
des agregats introduits dans le tambour dans la flamme, ce qui evite la 
formation de poussiere par eclatement de ces agregats sous l f effet de la 
chaleur de la flamme. 

30 Cependant, un tel dispositif ne convient pas dans le cas ou l ! on 

desire introduire dans le tambour des matieres solides renfermant du bitume, 
telles que des enrobes bitumineux de recuperation ou encore toute autre 
matiere solide qui peut Stre degradee si elle est exposee a un milieu a 
temperature elevee, 

35 De telles matieres solides peuvent Stre, par exemple, des compo- 
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ses ca utchoutes, des matieres plastiquefr, du soufre, desproduits de colo- 
ration tels qu'un oxyde mdtallique, ou encore du bitume en paillettes, 

De telles matieres, mfene si elles ne retombent pas dans la fl am- 
ine du brQleur, peuvent Stre detruites par la chaleur de la flamme si elles 

5 ne sont pas protegees du rayonnement de celle-ci dans la zone dHntroduc- 
tion et dans la zone de sechage du tambour. 

On conntit d*autre part des dispositifs pour la fabrication d'en- 
robes bitumineux a partir d 'agregats. neuf , de bitume ainsi que d f une cer- 
taine proportion d'enrobes recycles ou les enrobes recycles sont introduits 

10 dans le tambour dans une zone intermediaire entre l'extremite d f entree par 
oi penetrent les agregats neufs et 1 f extremite de sortie du tambour par ou 
sont evacues les enrobes. Dans de tels dispositifs, on utilise le principe 
de la constitution d f un rideau avec les agregats neufs introduits dans le 
tambour, les agregats recycles etant introduits dans urie zone du tambour pro- 

15 tegee de la f lamme par ce rideau de materiaux* ■ 

Les materiaux recycles sont introduits dans le tambour par des ou- . 
vertures pratiquees dans la paroi de ce tambour ,et des dispositifs mecani- 
ques, tels que des trappes qui se ferment par gravite, permettent d'eviter 
que le mater iau ne ressorte du tambour au niveau de cette zone intermediaire 

20 d* introduction des materiaux recycles. 

De tels dispositifs prgsentent certains inconvenients puisque les 
agregats neufs introduits par l'extremite d'entree du tambour retombent dans 
la- zone d f espace ou se developpe la f lamme et en consequence provoquent la 
formation de poussieres qui sont transportees par les gaz venant du brQleur et 

25 traversant le tambour. En effet, dans ces dispositifs, la zone de sechage des 
agregats neufs comporte des dispositifs reveleurs qui laissent retomber les 
agregats neuf 3 dans toute la section du tambour et en particulier dans la 
f lamme du brQleur. 

Ceci permet de proteger la zone intermediaire ou l f on introduit les 

30 materiaux recycles contre la flamme du brQleur mais perturbe le developpement 
de cette flamme et provoque la formation de poussieres qu'on retrouve dans 
les gaz rejetes dans 1 'atmosphere. 

D'autre part, ces dispositifs necessitent des organes mecaniques 
tels que des trappes mobiles par rapport & I'enveloppe du tambour au niveau 

35 de la zone intermediaire d 1 introduction des materiaux recycles. Dans les 
conditions de f onctionnement du tambour, il n'est pas souhaitable d'utiliser 
de tel dispositifs de fermeture mobiles* 

38 Le but de 1' invention est done de proposer un .dispositif pour la 
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fabrication de produits enrobes bitumineux a partir d' agregats, de bitume 
et de matieres solides, telles que des enrobes recycles qui peuvent etre 
degradees si elles sont exposees a un milieu a temperature elevee, compor- 
tant un tambour rotatif autour de son axe, legerement incline* sur 1 'hori- 
zontal, a l'interieur duquel circulent, dans le meme sens, les produits 
solides et les gaz chauds venant d'un bruleur penetrant par l'extremite 
d'entrle du tambour par ou penetrent egalement des agregats neufs amenes 
par un moyen d* alimentation dans la premiere zone du tambour suivant cette 
extremite d*entree, ou zone d 1 introduction, le tambour etant alimente en 
matieres solides telles que des enrobes recycles, au niveau d'une zone 
intermediaire disposee entre I'extremite d'entree et ^extremite de sor- 
tie par ou sont evacues les produits circulant dans le tambour et prece- 
dant dans le sens de circulation des produits une zonede malaxage a chaud 
dans laquelle est introduit le bitume et ou les produits sont souleves 
dans toute la section du tambour par des dispositifs releveurs et mis en 
contact avec les gaz chauds traversant le tambour, ce dispositif devant 
permettre d'eviter un contact des matieres solides telles que les enrobes 
recycles avec une atmosphere a trop haute temperature, 'd'eviter le contact 
direct avec la fl amine du bruleur des agregats neufs et de permettre une 
introduction des matieres solides dans le tambour avec un dispositif sim- 
ple ne comport ant pas de piece .mobile par rapport au tambour. 

Dans ce but, le tambour comporte, entre la zone d ? introduction 
et la zone intermediaire, une zone de transfert des agregats neufs ou des 
aubes-ecrans ayant une surface concave, dirigee vers la paroi interne du 
tambour, sont fixees sur cette paroi interne, 

et la zone intermediaire comporte success ivement, dans le sens de circula- 
tion des produits : 

- une premiere partie ou la paroi interne du tambour porte des aubes rele- 
veuses pour la constitution d*un rideau continu de produits solides retom- 

bant dans toute la section du tambour, 

- et une seconde partie au niveau de laquelle le tambour, entoure par un 
dispositif d 1 introduction de matieres solides fixe et pr£sentant des ouver- 
tures traversant sa paroi ou premiere enveloppe, comporte une deuxieme en- 
veloppe cylindrique coaxiale k la premiere enveloppe, de diametre plus fai- 
ble et garnie sur sa surface interne de dispositifs releveurs pour la cons- 
titution d'un rideau continu de produits solides retombant dans toute la 
se §isposies* a seconc * e enveloppe, cependant que des ailettes helicoldales 
sont/entre la paroi interne du tambour et la surface externe de la deuxieme 
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enveloppe pour chasser les matieres solides introduites a ce niveau dans le 
tambour vers la zone de malaxage a chaud. 

Afin de bien faire comprendre 1 'invention, on va raaintenant decri- 
re a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation d f un dispositif 
5 suivant 1 J invention ainsi que son utilisation pour la production de mate- 
riaux enrobes a chaud a partir d'agregats neufs, de bitume et de mat£riaux • 
recycles. 

La figure 1 represente une vue en coupe par un plan de symetrie 
vertical du tambour et des dispositif s annexes qui lui sont associes. 
10 Les figures 2, 3, 4 et 5 sont des coupes transversales du tambour 

au niveau des sections 2-2, 3-3, 4-4 et 5-5 de la figure 1. * 

Sur la figure 1, on voit un tambour dont l f enveloppe externe 1 de 
forme cylindrique comporte une extremine d f entree 2 et une extremite de sor- 
tie 3, I'axe 4 du cylindre const ituant le tambour etant legerement incline 
15 sur l T horizontale de fa<jon que l'extremite d*entree du tambour soit a nou- 
veau superieur a l f extremite de sortie. 

Par la face d'entree 2 du tambour penetre un bruleur 6 dont la 
flamme 9 se developpe dans une partie du volume interne du tambour* 

• Par 1 'extremite d 'entree 2 du tambour penetrent egalement les agre- 
20 gats neufs 7 amenes au tambour par un transporteur a bande 8 de type clas- 
. sique. 

L f extremite de sortie 3 du tambour debouche dans une tremie 10 qui 
permet d'une part d f evacuation des gaz du brflleur ayant traverse le tambour 
et eventuellement de particules entrainees et d'autre part la sortie des en- 

25 robes (f leche 12) . 

Par la face de sortie 3 du tambour penetre egalement dans ce tam- 
bour un dispositif 14 d* alimentation en bitume chaud et fondu qui se termi- 
ne par une rampe. d 1 aspersion 15 permettant de repartic le bitume sur les 
matieres solides dans la dernier e zone du tambour. 

30 " Le tambour comporte success ivement depuis son entree jusqu'a sa 

sortie, c f est-a-dire de la droite vers la gauche sur la figure 1, une zone 
d f introduction 16, une zone de transfert 17, une zone intermediaire 18 et 
une zone de malaxage 19 dans laquelle s f effectue I'addition de liant bi- 
tumineux par la rampe d 1 aspersion 15. 

35 La flamme 9 du brill eur s'etend dans les zones 16 et 17 c'est-a-dire 

dans la zone d r introduction et dans la zone de transfert. 

Pour decrire ces differentes zones successivement, n se reportera 

38 a la fois a la figure 1 et aux figures 2,3,4 et 5. 
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Dans la zone 16, la surface interieure du tambour porte des ailet- 
tes 20 disposees helicoldalement sur la parol du tambour et en saillie, de 
fa<jon que les agregats neufs 7 arrivant par la face d'entree du tambour scl- 
ent rapidement introdults dans la zone de transfert 17 apres un temps de par- . 

5 cours extr&nement bref dans la zone 16 ou ces matieres 7 restent en contact 
avec la parol du tambour. Au cours de ce transfert rapide dans une zone e- . 
loignee de la flamme, les matieres ne subissent pratiquement aucun sechage 
et ne produisent aucune poussiere. 

Ainsi qu'il est visible sur la figure 2, le tambour est garni dans 

10 la zone de transfert 17 d* aubes 22 maintenues ecartees de la paroi du tambour 
1 par 1 'intermediate d^ntretoises 23, les aubes 22 constituant des aubes- 
ecrans £tant constitutes par des tSles pliees en U dont la surface creuse 
de reception du mater iau 7 est dirigee vers la paroi 1 du tambour, 

Ainsi qu'il est visible a la figure 2, le mater iau 7 lors de la 

15 rotation du tambour dans le sens de la fleche 25 est retenu par cette surface 
creuse dirigee* vers la paroi du tambour et entralne vers le haut, puis vers 
le bas a l'interieur des aubes 22 dont la section a la forme d'un U dissyme- 
trique. 

Les aubes 22 constituent par leur surface plane dirigee vers la 
20 flamme du bruleur 9 des ecrans protegeant le materiau 7 constitue par les 
agregats neufs, 

De cette maniere les agregats neufs ne retombent pas dans la flam- 
me du bruleur 9 et ne subissent pas d'eclatement sous l f effet de la chaleur 
qui produirait des particules de poussiere, 
25 Les gaz chauds traversant le tambour depuis le brQleur jusqu'a 

l'extremite de sortie n'entrainent pas ainsi de grandes quantites de pous- 
siere. 

Dans cette zone les agregats contenus dans les aubes-ecrans 22 
protegent d'autre part la paroi 1 du tambour centre la chaleur de la flam- 
30 me du bruleur en absorbant une partie de la chaleur de cette flamme, 

Les agregats subissent done dans cette zone un chauffage et un debut 
de sechage par conduction de chaleur a travers les aubes-ecrans. 

D f autre part cette disposition ameliore k rendement de 1 'installa- 
tion car la chaleur evacuee par la paroi 1 du tambour au niveau de cette 
35 zone est considerablement reduite. 

A cause de- 1 f inciinaison du tambour, les agregats neufs progressent 
dans cette zone jusqu'au moment ou ils atteignent la zone intermediate 18. 
38 Pour favoriser cette progression on peut disposer des petites cor- 
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nieres sur la parol interne du tambour. 

Ainsi qu'il est visible sur les figures 3 et 4, la zone interme- 
comporte s 
diaire deux parties distinctes, la premiere partie dont la section 

est representee k la figure 3 etant une zone de c nstitution d'un rideau 

5 continu de matieres et la seconde partie, representee a la figure 4, une 

zone d 1 introduction des matieres solides craignant les trop hautes tempe- 

ratures, 

Dans la premiere partie de la zone intermediaire, le tambour cora- 
porte sur sa surface interne plusieurs jeux d f aubes releveuses 28 decales 
10 angulairement suivant la longueur du tambour pour la constitution d'un 
rideau dense continu et opaque d'agregats 7 dans toute la section trans- 
versale du tambour, Ges aubes releveuses ont une forme presentant une con- 
cavite vers la surface interne du tambour et sont constitutes par des 
t31es pliees. 

15 Ainsi qu f il est visible a la figure 4, le tambour est entoure au niveau de 
la seconde partie de la zone intermediaire, par un dispositif fixe d'intro- 
duction des materiaux recycles 29 comportant une tremie d 1 introduction 27 
et un corps cylindrique ferme 30 entourant le tambour avec un leger jeu 
permettant la rotation de celui-ci. 

20 Le tambour comporte d 1 autre part au niveau de cette zone inter- ■ 

mediaire, en plus de son enveloppe externe 1, une enveloppe interne ou 
seconde enveloppe 31 coaxiale a la premiere qui s'etend sur toute la secon- 
de partie de la zone intermediaire jusqu f a 1 'entree de la zone de malaxage 

25 Cette virrle interne 31 porte sur sa paroi interieure des jeux 

d'aubes 32 comparables .aux aubes 28 de la premiere partie de la zone inter- 
mediaire* £ I'exterieur de ce tambour 

Sur la paroi 1 du tambour,^sont fixees, au niveau de l'enveloppe 
fixe 30 du dispositif d' introduction d'enrobes recycles, des goulottes 36 

30 en saillie vers I'exterieur permettant d l introduire les materiaux entrant 
par la tremie 27, dans l'espace compris entre les tambours 1 et 31, garni 
d'ailettes 35. Les goulottes 36 comportent des surfaces de guidages 33 
inclinees pour 1 'introduction des materiaux par des ouvertures 34 du tam- 
bour 1. 

35 Entre l'enveloppe externe 1 du tambour ou premiere enveloppe et 

la virole 31 constituant la seconde enveloppe les ailettes helicoldales 
35 sont disposees de fa^on que lors de la rotation du tambour et de la 

38 vir le 31 qui est solidaire de l'enveloppe de ce tambour, les ailettes 
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helfcoldales 35 chassent les-produits recycles 29 vers "la zone de malaxage 
a chaud 19 ou ces materiaux recycles 29 se melangent avec les agregats neufe 
7 arrivant par la partie interne de la vir le 31. 

Au niveau de la* zone intermediaire 18, les agregats neufs subis- 

5 sent un sechage intensif et complet puisqu'ils sont exposes dans toute la 
section du tambour' aux gaz chauds venant du brOleur aussi bien au niveau de 
la premiere partie que de la deuxieme partie de cette zone intermediaire. 

Les agregats 7 qui penetrent dans la zone de malaxage a chaud 
sont done parfaitement sees. 

10 D 'autre part le rideau de matieresqui est forme sur toute la lon- 

gueur de la zone intermediaire d'abord au niveau de la premiere partie de 
cette zone dans toute la section du tambour, puis a l f interieur de la vi- 
role 31 de diametre inferieur au diametre du tambour, isole parfaitement 
la zone de malaxage a chaud de la flamme du brflleur et protege done parfai- 

15 tement d'une part les materiaux recycles arrivant au niveau de I'extremite 
^de la virole 31 et d'autre part le bitume liquide distribue par la rampe 
d 'aspersion 15 sur les materiaux recycles et les agregats neufs en melange. 

Ainsi qu'il est visible sur la figure 5, la paroi interne du 
tambour comporte au niveau de k zone de malaxage a chaud des aubes rele- 

20 veuses ayant une certaine concavite permettant de realiser un relevage des 
materiaux et une retombee de ces materiaux dans toute la section du tambour 
ou ces materiaux sont exposes aux gaz circulant dans le tambour au niveau 
de la zone 19. 

Ces gaz sont encore chauds mais sont deja considerabiement refroi- 
25 dis par rapport aux zones precedentes puisqu^ils ont deja effectue le secha- 
ge des agregats neufs dans la zone intermediaire. Ces gaz sont done capables 
de favoriser l'enrobage des agregats tout en evitant de detruire le bitume 
des materiaux recycles et le bitume intr.oduit liquide par la tubulure 14 et 
la rampe d'aspersion 15. 
30 Le malaxage a chaud se produit dans la zone 19 de faqon que le 

melange des agregats neufs, du bitume liquide et des agregats recycles joint 
a l'action des gaz chauds circulant dans le tambour a ce niveau produise 
des materiaux enrobes de qualite equivalente a des materiaux produits 
uniquement par melange d'agregats neufs seches et de bitume, le bitume 
35 des agregats recycles etant refondu sous I'effet de la chaleur. 

Les materiaux sortant par la face 3 du tambour dans la tremie 
10 sont done constitues par des enrobes tout-a-fait comparables a des 
38 enrobes obtenus par un procede sans introduction de materiaux recycles. 
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On voit que les principaux avantages du dispositif suivant ^in- 
vention sont d'une part d'eviter la retomble des agregats neufs dans la 

flamme du brGieur grtce aux aubes-ecrans- qui real isent egalement avec ces 

d 1 autre part 

agregats une isolation de la paroi du tambour ^'que la zone ou l'on intro- 
5 duit les materiaux recycles et le bitume liquids est parfaitement isol£e 
de la zone ou se trouve la flamme qui est eonf inee derriere un rideau tres . 
dense de materiaux et que le dispositif d' introduction des materiaux recy- 
cles dans le tambour ne comporte pas de piece mobile par rappprt au tambour, 
D'autre part, comme dans les dispositifs anterieurs o& la flam- 
10 me et les gaz chauds sont confines derriere un rideau de materiaux extr£- 
mement denses, les gaz operent un sechage de l'agregat extr-emement intense 
et extr&iement efficace avant 1 1 introduction du bitume liquide et le me- 
lange avec les materiaux recycles. 

' L f invention ne se limite pas au iaodede realisation qui vient ' 
15 d'etre dlcrit s elle en comporte au contraire toutes les variantes et l r on 
- ^pQut imagine*, des modifications -de points de detail sans pour aut ant sor- 
tir du cadre de 1 1 invention. = 

C T est ainsi en particulier que la forme des aubages decrit n Y est 
nullement la seule possible et qu'on peut utiliser indifferemment des aubes 
20 releveuses ayant une forme a angles vifs ou une forme courbe avec un rayon 
de courbure plus ou moins grand* 

Les aubes-ecrans de la zone de transfert du tambour peuvent avoir 
tine forme a angles vifs et Stre realisees en riJles pliees avec une section 
comparable a ce qui est represente a la figure 2 ou au. contraire Sere cons- 
25 tituees par une t8le pliee suivant une .surface courbe. Dans tous les cas, 
la surface creuse ou la concavite de la surface courbe est dirigee vers 
la paroi interne du tambour. 

Dans i'exemple qui a ete decrit, le dispositif servait a fabriquer 
des enrobes a partir de materiaux neufs et d'une certaine proportion de 
30 materiaux recycles. Mais il est egalement possible d 'utiliser le dispositif 
suivant 1 'invention pour produire des materiaux enrobes a partir de materi- 
aux neufs et d'une certaine quantite d'elements d 'addition craignant une 
exposition a une chaleur trop dense, tels que des composes caoutchoutes, 
des matieres plastiques, du soufre, des produits'de coloration tels que 
35 de l'oxyde de fer ou du bitume en paillettes. 

L 'invention s 'applique en particulier mak non exclusivement a la 
production d'enrobes bitumineux pour les revStements routiers. 
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REVENDI CAT IONS 

1.- Dispositif pour l a fabrication de produits enrobes bitumineux 
a partir d 1 agregats, de bitume et de matieres solides susceptibles de 
se degrader si elles s nt exposees a un milieu a temperature elevee, 
comportant un tambour rotatif autour de son axe, legerement incline sur 
5 l'horizontale, a 1'interieur duquel circule, dans le meme sens, les pro- 
duits solides et les gaz chauds venant d'un bruleur penetrant par l f ex- 
tremite d f entree du tambour par ou penetrent egalement des agregats neufs 
amenes - par un moyen d* alimentation dans la premiere zone du tambour sui- 
vantcette extremite d'entree, ou zone d' introduction, le tambour etant 

10 alimente en matieres solides telles que des enrobes recycles au niveau 

d'une zone intermediaire disposee entre l'extremite d'entree et l'extre- 
mite de sortie par ou sont evacues les produits circulant dans le tam- 
bour et precedant, dans le sens de circulation des produits, une zone de 
malaxage a chaud dans laquelle est introduit le bitume et ou les produits 

15 sont souleves dans toute la section du tambour par des dispositifs rele- 
veurs et mis en contact avec les gaz chauds traversant le tambour, 
caracterise par le fait que le tambour, comporte, entre la zone d* intro- 
duction et la zone intermediaire, une zone de transfert des agregats neufs 
ou des aubes-ecrans ayant une surface creuse dirigee vers la paroi interne 

20 du tambour, sont fixees sur cette paroi, 

et que la zone intermediaire comporte successivement, dans le sens de cir- 
culation des produits : 

-r une premiere partie ou la paroi interne du tambour porte des aubes rele- 
veuses pour la constitution d f un rideau continu de produits solides retom- 

25 bant dans toute la section du tambour, 

- et une seconde partie au niveau de laquelle le tambour, entoure par un 
dispositif d T introduction de matieres solides fixe et pesentant des ouver- 
tures traversant sa paroi ou premiere enveloppe comporte une deuxieme en- 
veloppe coaxiale a la premiere enveloppe, de diametre plus faible et garnie 

30 sur sa surface interne de dispositifs releveurs pour la constitution d'un 
rideau continu de produits solides retombant dans toute la section de la 
seconde enveloppe, cependant que des ailettes helicoldales sont disposees 
entre la paroi interne du tambour et la surface externe de la. deuxieme 
enveloppe pour chasser les matieres solides introduites a ce niveau dans 
35 le tambour vers la zone de malaxage a chaud. 

2,- Dispositif pour la fabrication de produits enrobes suivant la 
revendication , 1, 


0032468 

10 

caracterise par le fait que les aubes-ficrans disposees dans la zone de 
transfert du tambour sont c nstitules par des tSles ayant iine longueur 
approximativement egale a la longueur de la z ne de transfert pliees de 
faq n k presenter une surface creuse vers la parol Interne du tambour 
et une surface de protection servant d'ecran vers la partie interne du 
tambour ou se developpe la flamme. 

3»- Dispositif pour la fabrication de produits enrobes 
suivant l'une quelconque des revendications 1 et 2, 

caracterise par le fait que. des goulottes sont fixees a Pexterieur du 
tambour, ces goulottes disposees entre les ouvertures pratiqudes dans 
la surface laterale du tambour constituant des surfaces inclinees pour 
le guidage des matieres solides vers les ouvertures. 

4.- Dispositif pour la fabrication de produits enrobes sui- 
vant l r une quelconque des revendications 1, 2 et 3, 

caracterise par le fait qu'une tubulure d T introduction du bitume se ter- 
minant par une rampe dAaspersion est introduite par Itextremite de sortie 
du tambour, la rampe d 1 aspersion etant disposee dans une zone voisine de 
1* entree de la zone de malaxage a .chaud. 
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